K I® Werkzeugmaschinen
ese Spannsysteme

NCA

> ALLMATIC - kompatible Backenschnittstelle

> Spannbereichsverstellung nur durch Kurbeln (kein Versetzen der Backe notwendig)
> Backenanordnung garantiert hochste Genauigkeit

> Schnellwechselsystem der Spindeleinheit

> Stufen-Klickleisten-System Kesel

> Wartungsfreie, gekapselte Spindel mit mechanischem Kraftverstarker

> Exakte Spannkraftvorwahl

> Stabiler Grundkdrper aus Sphéaroguss GJS-600

> Fuhrungsbahnen gehértet und geschliffen

4 Spannpratzen
1 Handkurbel

Schnelles Abziehen der Stufenleisten-Schnell- Winkeltrieb
Spindeleinheit moéglich: wechselsystem

P 9 y > Bedienung Uber Tisch mit
> Anschrauben des Schraubstocks durch > Stufenleisten werden ohne Werkzeug vorgeschraubtem Winkeltrieb

den Grundkorper moglich von Hand ,eingeklickt* (Zubehor)

> Optimale Reinigungsmdglichkeiten > Kein Eindringen von Spanen unter > Optimale Zuganglichkeit zur
die Stufenleiste Krafteinstellung

NCA 90 04.25.065.0000 auf Anfrage
NCA 125 04 165.0000 04.25.165.0002
NCA 160 04.25.265.0000
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Zubehér NCA

Glatte Spannbacke gehartet, geschliffen

Glatte Spannbacke weich (1.2842), gefrast, zur Anfertigung
von Formbacken

Spannbacke mit Langsrillen fir griffigen Halt der Werkstlcke

90 01.25.065.1000 34 10
125 01.25.1562.014.4 39,2 12
160 01.10.201.004.4 49,2 16
90 01.25.065.1001 34 12
125 01.11.105.002.5 39,2 12
160 01.11.205.002.4 49,2 16
90 01.25.065.1002 34 10
125 01.11.105.001.5 39,2 12
160 01.11.205.001.5 49,2 16

Glatte Spannbacke mit Stufe, gehéartet und geschliffen,
zur Einsparung von Spannunterlagen

125 01.11.105.003.5 3x6 12 39,2
125 01.11.105.008.5 5x10 12 39,2
160 01.11.205.003.4 5x8 16 49,2

Spannbacke mit Riffelung gehértet und geschliffen

90 01.25.065.1003 34 12 01.26.160.048.4 M10
125 01.26.160.035.3 40 12 01.26.160.048.4 M10
160 01.26.260.030.3 50 16 01.26.260.080 M12

Gripp - Spannbacke gehartet mit Stufe

125 01.25.150.0002 40 12 3x3
160 01.25.260.0004 50 16 3x5

Zubehor NCA

o kesel

Prismenbacken mit waagrechtem und senk-
rechtem Prisma 90° gehértet und geschliffen

90 01.25.065.1004 36 17 0 12-14 0 18-42
125 01.11.105.004.4 39,2 28 0 15-42 0 24-42
160 01.11.205.004.3 49,2 32 0 18-50 0 28-50

Niederzugbacken mit Wechselbacke. Das Werksttck wird
sicher fixiert und gegen die Auflageflache gedriickt

90 04.25.065.1000 34 24
125 04.13.125.200.9 39,2 25
160 04.13.160.200.9 49,2 28

Niederzugbacken fiir Rohteile mit eingesetztem
Federblatt zum Spannen von Rohteilen. Die Federblatter geben
sicheren Halt und Tiefziehwirkung

90 04.25.065.1001 34 18
125 04.13.125.250.9 40 21
160 04.18.160.250.9 50 24

Multibacken flexibel einsetzbar fur Grip-Einsatz sowie
Pendelbacken und Auflageelemente

90 04.25.065.1002 7-220 145 90 25
125 04.25.165.1000 14 - 335 170 105 25
160 04.25.265.1000 29 - 463 200 116 25

90 04.25.065.1003 7-220 145 90 25
125 04.25.165.1001 14 - 335 170 105 25
160 04.25.265.1001 29 - 463 200 115 25

Pendelbacke passend auf Multibacke beweglich zum Spannen
nicht paralleler Werkstlicke, Gussteile und Formwerkstlicke
Lieferumfang: mit 2 x Hartmetallgrip-Einsatz

90 04.25.065.1004 6 - 205 141 50 20
125 04.25.150.052 18- 275 156 65 20
160 04.25.265.1002 22 - 418 196 76 23

Werkzeugmaschinen
Spannsysteme
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Zubehor NCA

Winkeltrieb fir Hochdruck-Maschinenschraubstécke Kesel NCA

90 02.25.065.0002 12 SW 12
125 02.25.165.0002 33 SW 14
160 32.25.265.0006 49 SW 14

Handkurbel Normalausfiihrung

90 03.25.065.0001 160 SW 12
125 /160 03.25.165.0001 160 SW 14

Werkstiuckanschlag verstellbar

90 - 160 03.11.008.001.4 M 12

ohne Abbildung

o kesel

ur

Stufenleisten

90 03.25.065.1000 14 3
90 03.25.065.1001 30 3
125 08.26.160.002.9 39 3
125 04.25.150.060 35 3
125 04.25.150.061 15 3
160 08.25.260.022.9 14 3
160 03.25.260.023.9 30 3
160 03.25.260.024.9 44 3

Verlangerung zur VergréBerung der Spannweite, passend flr

NCA-allseitig
125 02.25.165.0005 100 176 0-490 mm
160 auf Anfrage 115 237 17-675 mm
Konsole
90-160 auf Anfrage
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